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BASIC-ABSTRACT: 

Converter lining made of moulded refractory materia l utilise s >= spiral 
formed of BrigEs . The start of each spiral consists of bliie'Ks with a top 
surfac e sloping upwards along the ascending spiral, whereas the remaining 
BHHI a " have the same parallel piped shape. 
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The lining pref. employs four spiral windings, i.e. similar to a four start 
thread. 

The coat of lining the converter is reduced and the working life of the lining 
is increased. The manual work involved in lining the converter is less 
arduous. 
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Konverterfutter 
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Gegenstand der vorliegenden Erfindung 1st ein verbessertes Kon- 
yerterf utter aus geformtem feuerfestem Stoff • 

Bekanntlich beeinflussen die feuerfesten Verkleidungen in einem 
wesentlichen AusmaB die Stahlproduktionskosten. Dieser Einf luB 
der feuerfesten Verkleidung auf die Stahlproduktionskosten ist 
von verschiedenen GroBen wie z.B. von der Wahl des eingesetzten 
Materials, von der Dicke der Verkleidung, von dem fur den Bau der § 
Verkleidung verwendeten System u.a.nu abhangig. 
Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Aus- 
mauerungssystem bekannter Konverterfutter so zu verbessern, daB 
die Aufbaukosten der Ausmauerung vermindert sind und gleichzei- 
tig deren Lebensdauer veriangert ist, auch wenn diese zwei Eigen- 
schaf ten bei gleichbleibenden tibrigen Voraussetzungen wider- 
sprtichlich erscheinen mogen. • 

Nach dem gegenwartigen Stand der Technik werden Konverterfutter 
aus feuerfesten, im wesentlichen gleichen, auf einandergelegten 
Steinringen gemauert. 

Dieses System weist jedoch mehrere Nach telle auf, und zwar: 

a) Eine wesentllche Schwierigkeit bei der Ausfiihrung der Fugen 
jedes einzelnen Ringes, die, da es sich urn zugeschnittene 
Steine handelt, nicht iramer einwandfrei ausfallen. Offensicht- 
lich kSnnen solche Fugen, auch wenn sie mlt der gr5Btm5glichen 
Sorgfalt ausgeftihrt werden, schwache, einem fechnellen VerschleiB 
ausgesetzte Punkte aufweisen, auch weil sich beim Schneiden 
Querrisse im Stein gebildet haben kSnnen, die nicht immer 
sichtbar sind, weshalb auch solche fehlerhaften Steine bei 

der Ausmauerung eingesetzt werden. 

b) Zur Ausfiihrung der Ausmauerung konnen nicht mehr als zwei, 
jeweHs aus zwei Personen gebildete Arbeitergruppen einge- 
setzt werden; diese mussen jeweils war ten, bis die komplizierte 
Fugenherstellung beendet ist, bevor sie dazu iibergehen kSn- 
nen, den nSchstfolgenden Ring zu montieren. Dies bedingt 
lange Montagezeiten. Die sich daraus ergebenden Totzeiten 
konnten nur unter BeeintrSchtigung der Ausf iihrungsgute ge- 
Jcflrzt werden. 
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c) Jeder Arbeiter 1st gezwungen, mehrere etwa 40 kp schwere Steine 

handzuhaben. 
Ziel der Erfindung 1st folglich: 

A) Eine Verbesserung des Systems der Fugenbildung s 

B) Eine Kttrzung der Montagezeit; 

C) Eine Erleichterung der physischen Beanspruchung der Arbeiter 
beim Aufbau der Ausmauerung. 

ErfindungsgemaB wird der unter a) erwahnte Nachteil dadurch beho- 
ben, daB an Stelle der herkSmmlichen Ausftthrung der Ausmauerungen, 
die aufeinanderliegende Ringe vorsieht, eine sich schraubenformig 
vom Boden bis zur Krone des Konverters erstreckende Ausmauerung 
mit einem einzigen VerschluB am oberen Ende der Schraube in Hohe 
des die Konvertermundung begrenzenden Metallgerttstes gebaut wird. 

Diese Schraube wird mit herkSmmlichen, gleichen Steinen 
ausgeftthrt, abgesehen von der ersten Schraubenwindung, fttr die, 
wie weiter unten naher erlautert wird, Steine einer besonderen 
Form Anwendung f inden. 

Die unter b) bzw. c) erwahnten Nachteile werden erf indungsgemaB 
dadurch beseitigt, daB fttr die Ausmauerung eine mehrgangige, z.B. 
viergangige Schraube gewahlt wird, was die Montagezeiten drastisch 
verkttrzt, da im Falle einer viergangigen Schraube z.B. viermal 
zwei Arbeiter gleichzeitig arbeiten kSnnen. Natttrlich hangt die 
Zahl der Schraubengange von der GroBe des jeweiligen Konverters 
ab, denn es muB, bei Beginn der Arbeiten, ausreichender Platz 
fttr die Arbeiter vorhanden sein. Dadurch, daB es nicht mehr n5tig 
ist, abzuwarten, bis die Ringe geschlossen sind, fallen auch die 
erwahnten Totzeiten weg, was die Montagezelt noch zusatzlich ver- 
kttrzt. 

ErfindungsgemaB ist es mSglich, die aus feuerfesten Steinen ge- 
bildete Schraube so we it auszudehnen, daB es mSglich ist, ganze 
Steine einzusetzen* die danach noch offengebliebenen Lticken wer- 
den durch f euerf este stampfmasse bis zur Konvertermundung hinauf 
gefttllt. Bei einer Variante der Erfindung ist vorgesehen, daB 
der obere Abschnitt der Schraube mit Formsteinen besonderer 
Grdfie ausgeftihrt wird. 
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Das verbesserte Konverterfutter aus feuerfestem Stoff nach der 
Erfindung ist dadurch gekennzeichnet , daB mindestens eine 
schraubenformige Windung aus Fiillsteinen vorgesehen ist, wobei 
der Anfangsabschnitt jeder einzelnen Windung aus rechteckig- 
trapezformigen Steinen besteht r die in Richtung der Schrauben- 
linie fortschreitend hoher werden, wodurch sie auf einer im we- 
sentlichen horizontalen Flache liegen, wShrend die iibrigen, 
die Windung bildenden Steine alle gleiche Form haben, namlich 
Parallelepipede sind. 

Ferner ist der Anfangsabschnitt jeder Windung u.a. aus zwei 
Steinreihen gebildet, wobei die erste aus rechteckig-trapez- 
fSrmigen, in Richtung der Schraubenlinie fortschreitend 

hSher werdenden Steinen gebildet 1st, die auf im wesentlichen 
parallelepipedformigen Steinen liegen. 

Gegenstand, Vorteile und Merkmale der Erfindung werden ferner 
anhand der auf den beiliegenden Zeichnungen basierenden Be- 
schreibung naher erlautert, wobei 

Fig. 1 eine Draufsicht auf den Anfangsabschnitt einer 
Schraube ist, 

Fig. 2 eine Ansicht nach dem schematisch durch die Linie 
II - Ilin Fig. 1 gekennzeichneten Zylinder ist und 

Fig. 3 eine Fig. 2 entsprechende, 4 GSnge zeigende Dar- 
stellung ist. 

Auf eine Stiitzflache 1 der im wesentlichen horizontalen Aus- 
roauerung wird eine Reihe von Steinen a bis o gelegt, die in an 
sich bekannter Weise in ihrer radialen Richtung Keilform haben. 
Wie aus Fig. 2 ersichtlich, haben die Steine a bis o in Richtung 
der Kreislinie II - II einen rechteckig-trapezoidalen Querschnitt. 
Die zwei Basen des Trapezes sind vertikal angeordnet. Die dritte, 
den zwei Basen gegeniiber senkrechte Seite ist im unteren Teil so 
angeordnet , daB sie auf der horizontalen Stiitzflache lliegt. Die 
schrSge vierte Seite des Trapezes bildet dagegen die obere FISche 
des Anfangsabschnittes der Schraube, auf welchem mit gestrichel- 
ten Linien eingezeichnete, gleichf ormige Steine 2 liegen werden. 

Fig. 3 zeigt schematisch die in Form einer vier- 
gfingigen Schraube ausgebildete feuerfeste Ausmauerung. Es sind 
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Steine 3,103,203 und 303 mit zunehmender HGhe ersichtlich, die 
den Anfangsabschnitt jeder Schraube bilden. 

Mit 2 sind wieder die fur den Rest der Ausmauerung eingesetzten 
gewShnlichen Steine bezeichnet. Eine solche erf indungsgemaBe 
Anordnung ermSglicht es offensichtlich, daB vier, gewohnlich 
jeweils aus zwei Personen gebildete Gruppen von Bauarbeitern 
gleichzeitig die Montage der vier aus aufeinanderliegenden Stei- . 
nen gebildeten Schrauben 4,104,204 und 304 durchfUhren. 
Wie bereits erwahnt, zeigt Pig. 2 den Anfangsabschnitt der 
Schraube und ein vergrSBertes Detail von Fig. 3. 
Bei einer solchen, besonders bevorzugten, erf indungsgemaBen Aus- 
ftthrung ist eine erste Serie von Steinen a bis h mit einem 
Kreiszylinderquerschnitt in Form eines Rechtecktrapezes und eine 
zweite Serie von Steinen vorgesehen, die, obwohl von gleicher 
Trapezform, eine grSBere Lange in Umfangsrichtung und (im Ver- 
gleich zum Konverter) eine kleinere axiale HOhe aufweisen, 

Unter dieser zweiten Reihe von Steinen i bis o der 
Windung ist eine Reihe normaler Steine angeordnet, wodurch die 
Notwendigkeit entfailt, zu groBe Steine einzusetzen, um auch 
den Untstand zu berUcksichtigen, daB die AxialhOhe der Steine der 
Windung am hinteren Ende derseiben etwa doppelt so groB sein 
muB wie diejenige eines normalen Steines. 

Die letzten fUnf Steine i bis o der Windung liegen auf Steinen 2 
herk5ramlicher Form, d.h. in Gestalt eines Parallelepipedes. 



- 5 - 



7098 11/0630 



-N,, . 2558033 
i 

PATEHTANSPROCHE 

Konverterf utter aus geformtenfeuerfestem Stoff , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens eine schraubenfSrmige, aus Ver- 
kleidungssteinen gebildete Windung (4, 104, 204, 304) vorgesehen 
1st, wobei der Anfangsabschnitt (Fig, 1) jeder einzelnen 
Windung aus rechteckig-trapezformigen Steinen (3, 103 , 203, 
303 , je a bis h) gebildet ist, die in Richtung der Schrauben- 
linie fortschreitend hSher werden, so daB sie auf einer Im 
wesentlichen horizontalen FlSche (1) liegen, wShrend die 
(ibrigen, die Windung bildenden Steine (2) alle gleiche 
Form haben, namlich Parallelepipede sind. 

Konverterf utter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
es vier, beziiglich des Konverters axiale, aufeinanderliegende 
Windungen (4, 104, 204, 304) aufweist ,wodurch eine viergSngige 
Schraube gebildet ist. 

Konverterf utter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Anfangsabschnitt (Fig. 2) jeder einzelnen Windung u.a. 
aus zwei Steinreihen gebildet ist, wobei die erste aus recht- 
eckig-trapezformigen, in Richtung der Schraubenlinie hSher 
werdenden Steinen (a bis h) gebildet ist, und die zweite Shn- 
liche, auch in Richtung der Schraubenlinie fortschreitend 
hOher werdende, rechteckig-trapezfSrmige Steine (i bis o) 
vorsieht, die auf im wesentlichen parallelepipedformigen 
Steinen (2) liegen. 
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